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ESPECIFICACIONES
TECNICAS

Medidas
exteriores
alto 2150 mm
largo 920 mm
ancho 620 mm

Medida

limite moldes
alto 100 -> 200 mm
largo 250 -> 600 mm
ancho 100 -> 200 mm

Consumo
aire
75 litros/ciclo

Produccion
350 moldes/hora

Funcionamiento
totalmente neumatico

Construccion

acero inoxidable
AIS| 304

https://inoxsim.com

FUNCIONALIDAD

Lamaquina ACM2560 es un equipo especializado para laaperturay
cierre de forma segura de moldes individuales de acero inoxidable
equipados con1a 4 muelles y cremalleras laterales de fijacion.

Su diseno versatil permite trabajar con moldes de distintas
dimensiones sin necesidad de cambiar Utiles, gracias a sus sistemas
de reglaje rapido que adaptan alos puntos de fijacién a cualquier tipoy
formarequerida(dentro de las medidas especificadas en esta ficha
técnica).

La compresion de los muelles es ajustable segun las necesidades
especificas de cada produccion considerando tanto el volumen del
alimento como los requisitos de cocciony moldeado. Un util presiona el
brazo de latapa, y otro su base, el cual presiona la superficie de ésta de
forma que se aplana el alimento. Asi conseguimos planitud del
producto y uniformidad de compresion de muelles y cremalleras.

La maquina comprime eficazmente alimentos antes de la coccion,
presionando los muellesy la tapa favoreciendo la compactaciony
ligazon uniforme del producto reduciendo mermas en el loncheado.
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FUNCIONAMIENTO

Paraelprocesodeaperturadelmolde, unavez
comprimidosadecuadamentelatapay muelles,
el sistemamantienelapresiénsinmovimiento
paraque se proceda por parte deloperadorde
formaseguraalaaperturadelosbrazos
cremalleradelmolde, y seguidamente soltandoel
pedallaméquinaseretiradejandolatapa
liberada.

Elprocesode compresionserealizamedianteel
accionamientodelpedal, de formasimultanea
conlospulsadores deaccionamientobimanual.
Unavezelgradode compresionhallegadoasu
punto 6ptimounsensor-palpadorconelsistema
global de seguridad permiteliberarel
accionamientobimanual paraqueeloperador
pueda, de formasequra, retirarlascremalleras
liberadasdelafuerzadelos muelles.
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